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—Podminky pozarni bezpecnosti pro svafovani stanovi vyhlaska ¢. 87/2000 Sb.

—Za svafovani se povazuje tepelné spojovani, drazkovani a tepelné déleni kovovych
I nekovovych materialii, pokud jsou provadény otevienym plamenem, elektrickym obloukem,
plazmou, elektrickym odporem, laserem, tfenim, aluminotermickym svafovanim, jakoZz i
pouzivani elektrickych pajedel a benzinovych péjecich lamp.

—Pfed zahajenim svafovani se vyhodnoti podminky pozarni bezpecnosti v prostorech,
ve kterych se bude svaiovat, ale i v pfilehlych prostorech (nad, pod, vedle) ve vztahu k druhu
svafovani, stavu svarecského pracovisté a prilehlych prostord, pouzitych zafizeni a materiald;
vymezi se opravnéni a povinnosti svareCe a pozadavky na dalsi ucastniky svafovani, stanovi
se pozadavky na pozarni dohled, pozadavky pro bezpecny pobyt a pohyb osob, zabezpeci
volné unikové cesty, piip. dalsi opatieni.

—Proti vzniku a Sifeni pozdru nebo vzniku vybuchu s néslednym pozarem
na svare¢skych pracovistich a v prilehlych prostorech se provedou zdkladni opatieni
spocivajici zejména v odstranéni hotlavych nebo hoteni podporujicich nebo vybusnych latek,
prekryti nebo utésnéni hoflavych latek nehoflavym nebo nesnadno hoflavym materidlem
vybaveni hasebnimi prostfedky, méfeni koncentrace hotlavych plynd, par a pracht,
ochlazovani konstrukce, provétravani pracoviste.

—Je-li svare¢ je schopen vSechny Ukony spojené s vlastnim svafovanim i poZarné
bezpecnostnimi opatfenimi zajistit sdm, nemusi byt pfitomny dalsi osoby.

—Svafovani se nesmi zahdjit, jestlize nejsou splnény podminky pozéarni bezpecnosti,
svare¢ nemuze prokazat svou odbornou zpusobilost ke svafovani.

—Po skonceni svafovani vyzadujici zvlastni pozarné bezpecnostni opatfeni se zajisti
se pozarni dohled po dobu nejméné 8 hodin.

—Svate€ska pracovisté urend ke svafovani jsou svarec¢ska pracovisté stala; ostatni jsou
svarecska pracovisteé prechodna.

—Ptfechodna svarecska pracovistém dale vybavuji nejméné dvéma prenosnymi hasicimi
pfistroji, z toho 1x praSkovym o hmotnosti hasebni latky nejméné 5 kg.

—Pfi svafovani v byt¢ s ohledem na druh svafovani je minimalnim vybavenim
1x praskovy prenosny hasici pfistroj o hmotnosti hasebni latky nejméné 5 kg.

—Pii svafovani v prostorach od 2 m vysky nad misty, které je tfeba chranit pred ucinky
téchto praci, se z hlediska pozarni ochrany pracovisté stanovi ochranna pasma.

—Je-li n¢ktera ¢ast svatfovaciho zafizeni poSkozena, nelze svafovani zahdjit ani v ném
pokracovat.

SVAROVANI S VYUZITIM HORLAVYCH PLYNU

—Pfi svafovani plamenem se pouzivaji zejména kyslik, vzduch, acetylen, vodik, propan-
butan, zemni plyn a um¢la plynné smés MAPP.

—Pf1 manipulaci se svafeCskym zafizenim nesmi dojit k Uniku nezapalen¢ho plynu
na pracovisté¢ v mnozstvi predstavujicim nebezpecnou koncentraci.

—V pfipad€ vzniku poZiru na svareCském pracovisti s tlakovymi lahvemi se tyto
neodkladné odstrani na bezpe¢né misto. Pfednostné se odstrani plné tlakové lahve.

—P#1 manipulaci s tlakovymi lahvemi pro kyslik je nutno vyloucit jejich znecisténi tuky.

—Tlakové lahve se na svarecskych pracovistich zabezpecuji proti padu, pievrzeni nebo
odvaleni.

—Vyprazdnovani tlakovych lahvi a jinych tlakovych nddob nelze urychlovat pfimym
ohiivanim lahvi otevienym plamenem ¢i jinymi zdroji tepla.

—Vzniti-li se plyn unikajici netésnostmi redukéniho ventilu, lahvového ventilu, hadic
a jinych armatur, lahvovy ventil se neprodlené uzavie a plamen uhasi.
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—Pfi zpétném Slehnuti a hofeni plamene uvnitf hotfdku se ihned uzaviou ventily
hotlavého plynu a kysliku na hotaku a hotak se ochladi.

—Vnikne-li plamen do hadice a redukéniho ventilu, ihned se uzavie lahvovy ventil
na tlakové lahvi s hoflavym plynem a poté na lahvi s kyslikem. Hotdk lze zapdlit az po
odstranéni pfi¢iny a néasledkt zpétného Slehnuti.

—Pozarn¢ bezpecna vzdalenost mezi tlakovymi lahvemi svarecského zatizeni s vyuzitim
hoflavych plynt a zdrojem oteviené¢ho ohné€ na pracovisti €ini nejméné 3 m.

—Pro svarecské prace s vyuzitim hotlavych plynti se pouzivaji svarecské hadice odlisené
pro hotlavé plyny a kyslik. Nejkratsi hadice, jakoz i dil hadice je nejméné 5 m dlouhy bez
nastavovani spojkami.

—Tlakové lahve pro svafovani nelze umistit do pracovni jamy.

—Po dobu svatrovani musi byt tlakova lahev v dohledu svarece, poptipadé jiné osoby
zucastnén€ na svafovéni.

] 4, ‘ ¥ /3

SVAROVANI ELEKTRICKYM PROUDEM

- Spojky elektrickych vodict se umist'uji na nehoflavy izola¢ni podklad.

— U svatovani elektrickym obloukem se drzék elektrod odklada tak, aby nemohlo dojit
k nahodnému vzniku elektrického oblouku a rozstiiku zhavého kovu.

—Nedopalky elektrod se odkladaji na uréené bezpe¢né misto (napt. do nehotlavé nadoby
s piskem).

—Svarovany predmét je nutno zajistit tak, aby pii svafovani neprochazel elektricky
proud jinymi nez urenymi cestami a po jinych nez uréenych predmétech. Tyto cesty
a pfedméty je tieba urcit tak, aby se vyloucila moznost vzniku poZaru.

—Po skonceni svarovani je tfeba svarec¢ské zafizeni odpojit od zdroje elektrické energie.

PODROBNOSTI KE SVAROVANI NALEZNETE VE VYHLASCE & 87/2000 Sb.
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